armfield Tratamiento de Aguas - Serie W
w DIGESTOR AEROBICO - W11

SERIE

El proceso continuo de lodos activados ha sido utilizado con éxito en DIGESTOR CONTINUO DE LODOS ACTIVADOS DE SOBREMESA

instalaciones de ingenierfa sanitaria durante casi un siglo.

El Digestor Aerdbico de Armfield es una unidad de sobremesa disefiada
como una herramienta integral para el estudio de este proceso.

Se puede utilizar un afluente sintético para adquirir un conocimiento
préctico de los pardmetros operativos y de las eficiencias de depuracion.
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Descripcion

Las aguas residuales se extraen desde un tanque de alimentacion de
piso (no suministrado) mediante una bomba peristaltica accionada por
un motor de corriente continua (DC). La velocidad de rotacién, y por
tanto el caudal, se ajustan con precision mediante un potenciémetro
de diez vueltas.

La bomba suministra el afluente al reactor a través de una tapa
transparente. El aire se suministra a un caudal controlado por un
pequefio compresor y se inyecta en la base del reactor a través de un
distribuidor tipo arafa, diseflo que evita obstrucciones y genera
suficiente burbujeo para asegurar la mezcla y reaccion adecuada.

El nivel del liquido en el reactor se mantiene constante, entre 5y 10
litros, gracias a un dispositivo de rebose ajustable conectado a la
cédmara anular exterior del reactor. La descarga se realiza por gravedad
hacia un tanque de recoleccién de producto, también de piso (no
suministrado).

La temperatura del reactor se controla mediante un controlador
proporcional-integral-derivativo (PID de tres términos), que regula la
potencia de un calentador de inmersion instalado en el interior del
vaso. Puede seleccionarse cualquier temperatura entre la ambiente y
+35°C, siendo lo 6ptimo unos pocos grados por encima del maximo
diurno del laboratorio.

Se incluyen sondas y medidores de oxigeno disuelto y pH. La tapa del
reactor cuenta con un puerto de salida de gases, adecuado para
muestreo y analisis posterior.

P Suministro eléctrico

W11-A: 220-240V/1ph/50Hz
W11-B: 120V/1ph/60Hz
W11-G: 220-240V/1ph/60Hz

P Tanques plasticos de alimentacién y recoleccién — capacidad tipica
de 30 a 50L, de instalacion en piso (no suministrados)

P Aguas residuales sintéticas (no suministradas)

Especificaciones Técnicas

Peristéltica: 24V DC, velocidad de 0-30 rpm,

Bomba de alimentacion: : )
correspondiente a 0-40 L/dfa

Compresor: 120V / 240V, caudal de 0-3,0 L/min (STP)
Recipiente del reactor; 10 litros max

Rango de pH: 0,00 a 14,00

Rango de OD: 0-100 % de saturacion, resolucion: 2 %

Calentador de inmersion: Vidrio templado,

Calentador de reactor:  potencia eléctrica 200 W

Controlador de temp:

PID de 3 términos, con limite ajustado a 35 °C

Dimensiones Generales

Largo 1.00m
Ancho 0.50m
Alto 0.50m

Packed and crated shipping specifications
Volumen 0.50m3
Peso Neto 40Kg

Base de conocimientos

30 anos de experiencia en tecnologia de investigacion y desarrollo

52 aios suministrando atractivos equipos de enseianza de
ingenieria

Beneficiese de nuestra experiencia, llamenos o envienos un correo electrénico para
hablar de las necesidades de su laboratorio, su Gltimo proyecto o su aplicacion.

Una empresa ISO 9001:2015 I

Caracteristicas / Beneficios

» Disefio compacto de sobremesa
p Permite la demostracion del proceso continuo de lodos activados

Objetivos de Aprendizaje

p» Acondicionamiento (aclimatacion) de un reactor bioldgico
completamente mezclado

» Medicién de los cambios en DQO y MLSS como criterios de
rendimiento

P Establecimiento de la estequiometria y cinética de los procesos

aerdbicos

Transferencia de masa gas/liquido

Distribucion de tiempos de residencia

Escalamiento al 100% para aplicaciones industriales

Estudio del efecto sobre la calidad del efluente de:

« Concentracién del sustrato de entrada (tasa de carga)

e Caudal del liquido y volumen del reactor (tiempo de retencion
hidraulico)

Caudal de aire

Temperatura

Estabilidad del pH

Deficiencia de nutrientes
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Accesorios opcionales

P CW17 - Unidad de circulacion de agua refrigerada

Especificacion de pedido

P Digestor aerdbico de sobremesa de 10L, completo con bomba
peristdltica de alimentacién, compresor de aire y sistema de
control de temperatura.

Incluye sondas y medidores de oxigeno disuelto y pH.

El reactor estd compuesto por un revestimiento cilindrico poroso,

sostenido en posicion mediante anillos de sellado entre la tapa 'y la

base, lo que facilita su extracciéon para limpieza o sustitucion.

p Los solidos en suspensién permanecen dentro del volumen del
reactor, mientras que el agua tratada permea a través del
revestimiento poroso hacia una cdmara anular exterior de salida.

El nivel del agua se mantiene mediante un dispositivo de rebose
de nivel constante ajustable.

Este sistema de digestion estd disefiado para operar de forma
segura y reproducible durante varios dias consecutivos.

P El equipo estd montado sobre una base plastica moldeada,
equipada con un canal interno de drenaje, disefiado para manejar
derrames y agua de lavado.

P Seincluye un manual de operacion con ejercicios didacticos.
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Codigos de pedido

> W11-A:
» W11-B:
» W11-G:
P CW17 (opcional)

Con este producto se aplica la garantia estandar de Armfield

Instalacion

Puesta en servicio
Formacion

Servicio y mantenimiento
Asistencia:

C€

ProductosC€ certifi

Asistencia posventa



